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1. Descripción 
 

La tubería Multisapress, es un tubo multicapa fabricado de acuerdo a las especificaciones de la 
norma 53961 EX. 

Su fabricación se realiza por extrusión, componiéndose de: 

 

• Capa interior de PE‐Xb. 

• Capa de adhesivo, cuyo punto de fusión es igual o superior a 120ºC, para incrementos 
de temperatura iguales a 10K/min, conforme a la norma EN ISO 11357‐1 

• Capa de aluminio conforme a la norma EN 485‐2 y espesor mínimo de 0,2mm. 
Soldadura por laser en unión a testa. 

• Capa de adhesivo, cuyo punto de fusión es igual o superior a 120ºC, para incrementos 
de temperatura iguales a 10K/min, conforme a la norma EN ISO 11357‐1 

• Capa exterior de PE‐Xb 

 

 

1.1. Características técnicas 
 

• Ligero: Es un tubo extremadamente ligero, lo que facilita su transporte. Un rollo de 
100m de 16x2, pesa solo 11kg. 

• Flexible: Se puede curvar manualmente y este permanece en la posición deseada, lo 
cual simplifica el montaje y reduce el tiempo empleado en el mismo. El radio de 
curvatura es 5 veces el diámetro nominal si se realiza manualmente y 3 veces si se 
hace con medios mecánicos. 

• Bajo coeficiente de dilatación térmica: 1,25mm/m para un ΔT=50ºC 

• Reducido coeficiente de conductividad térmica: 0,35 W/mK 

• Bajo coeficiente de conductividad eléctrica 

• Reducido nivel de transmisión de ruidos provocados por el flujo de fluido que circula 
en su interior. 

• Impermeable a la difusión de oxígeno y de radiación UV: garantizada por la capa de 
aluminio soldada. 

• Elevada resistencia a la corrosión: debido a la doble capa de material plástico, tanto en 
el interior como en el exterior del tubo. 
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• Superficie interior lisa: La rugosidad de solo 7x10‐6m, impide la formación de 
incrustaciones, reduciendo las pérdidas de carga. 

• Alta resistencia a los impactos. 

• Alta resistencia a la presión y temperatura en el tiempo 

 

1.2. Dimensiones 
 

 

• Las  dimensiones  de  las  tuberías  están  normalizadas  según  la  norma  53961  EX  para 
tuberías con capas PEX, según la siguiente tabla: 

 

• Espesores de pared: 
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• De estas tablas y usando  la sencilla  fórmula  (dn max – 2e min) –  (dn min – 2e max), 
obtenemos la diferencia admisible en paso de la tubería: 

 

• Esta es una de las razones por las que debemos utilizar siempre el sistema completa de 
cada fabricante (tubería, accesorio y herramienta). Cada fabricante produce su tubería 
y accesorio con unas tolerancias determinadas, que no tienen por qué coincidir con las 
de otro fabricante. Cuando mezclamos accesorio y tubería de fabricantes distintos, se 
pueden producir fugas por incompatibilidad de sistema. 
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1.3. Características físicas y mecánicas 
 

La norma 53961 EX, establece unos requerimientos que deben ser ensayados periódicamente. 

• Características físicas 
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• Características mecánicas 

 

 

• Ensayo del ciclo térmico 
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• Curva de regresión 
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1.4. Marcaje 
 

 


