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1 IDSA & SACS XXI

1.1. IDSA

IDSA es una empresa dinamica y comprometida con sus clientes que ofrece una de
las mejores alternativas del mercado, proporcionando soluciones integrales de
fontaneria, calefaccion, climatizacién y gas.

Desde 2009 y de la mano de un grupo de profesionales con una dilatada experiencia
en el sector, IDSA disefa y fabrica sus propios sistemas flexibles paraA.C.S., de
press-fitting y anillo corredizo, para tuberia multicapa (MULTISAPRESS) y tuberia
PEX-A Engel (SAPRESXPRESS - SAPRESS).

Todos nuestros sistemas disponen de una amplia y completa gama de accesorios y
medidas, cumpliendo con los mas exigentes estandares de calidad y son certificados
y homologados por AENOR.

1.2. OBJETIVOS
INNOVACION Y SERVICIO

Nuestros objetivos estan basados en la mejora continua tanto de prestaciones como
de servicio a nuestros clientes, buscando una relaciéon comercial prolongada con
ellos, que genere una corriente de confianza y garantia de éxito.

Nuestros valores se centranenlaaportacionde valoratodalacadenade
distribucién, mediante la calidad y la flexibilidad gracias a alianzas tanto con
proveedores, como clientes e instaladores parala consecucidén de objetivos
comunes.

1.3.LA TECNOLOGIA

EnIDSAtrabajamossiempreparaestaralavanguardiaentecnologia.
Nuestros sistemas de Press-Fitting y de anillos corredizo son una muestra de ello.
Resolviendo asi las necesidades para cualquier instalacién de en sistemas para
agua y gas.

La calidad certificada de nuestros productos y la facilidad, seguridad y limpieza a la
hora de suinstalacién hacen de nuestratecnologiala mejoropcidén para sus
instalaciones.
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1.4. DISTRIBUCION

EnIDSA disponemos de unaampliared de almacenes distribuidores en toda
Espana y Portugal.

Trabajando con los grupos de compra y almacenes de referencia en cada zona,
estando implantados nuestros sistemas en mas de 150 puntos de ventas.

1.5. SERVICIO

Resolviendo cualquier duda tanto al distribuidor como al instalador, disponemos de
diferentes plataformas de contacto, para facilitar y agilizar cualquier consulta técnica,
sobre nuestros sistemas.

A través de nuestras redes sociales, te podras informar de muchas noticias sobre
cambios de normativas relacionadas con el sector de la fontaneria, calefaccion,
climatizacion y gas y todo lo que tenga que ver con el sector de la construccion.

Web: www.idsasacs.com

LinkedIn: idsa & sacs XXI
Facebook: IDSA
e-mail: info@idsasacs.com




' SISTEMAS TUBERIAS PLASTICAS

2 Presentacion del sistema

2.1. Descripcidén

El sistema IDSAGAS es el sistema perfecto para las instalaciones receptoras de gas
a una presion maxima de servicio de 5 bar. Tanto para instalaciones exteriores
como interiores.

Todo ello gracias a la perfecta combinacién de las tuberias multicapa y accesorio de
laton el sistema consigue un acabado estético, limpio y elegante, siendo a su
vez un sistema facil, rapido y seguro.

La unién entre la tuberia y el accesorio con el sistema en U de press-fitting hace que
notengamos que estar soldando a altas temperaturas, evitandoriesgos de
quemaduras y/o accidentes.

Como veremos mas adelante, IDSAGAS cumple con todas las normativas en
vigor para instalaciones de gas GLP y GAS NATURAL, pasando los mas estrictos
controles de calidad internos y externos AENOR.

El sistema completo se compone de los siguientes elementos:
Tuberia multicapa negra con banda amarilla para exteriofinterior
Tuberia multicapa amarilla para interior

Accesorio de latén de alta calidad
Herramienta de montaje (prensa y calibradores)

2.2 tuberias IDSAGAS

2.2.1. caracteristicas principales

Los tubos multicapa para gas PE-AI-PERT estan fabricados de acuerdo a la norma
UNE 53008-1.

Estos tubos estan formados por una capa interior de PE, una capa intermedia de
aluminio y una capa exterior de PERT, uniéndose las distintas capas mediante el uso
de adhesivos especiales. La capa interior de aluminio se fabrica partiendo de una
lamina curvada sobre la capa interior de PE, formando un cilindro continuo. La unién
de los bordes de dicha lamina se realiza por soldadura a tope longitudinalmente.
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El sistema ofrece dos tipos distintos de tubos multicapa en funcién de la ubicacién de
la instalacion de gas

- Tubos para instalaciones interiores de color en amarillo en su capa exterior.

Con una composicion de pe-AL-pert

1 capa PE
2 capa adhesivo
3 capade AL

4 capa adhesivo

5 capa PERT

- Tubos para instalaciones a la intemperie de color negro con una banda amarilla en
su capa exterior, también utilizable en instalaciones interiores.

1 capa PE
2 capa adhesivo
3 capa de AL

4 capa adhesivo

5 capa PERT

Latuberia para exterior negra con banda amarilla contiene una proteccién en
contenido negro de carbono en su capa exterior.

Esta proteccion debe ajustarse a lo marcado en la UNE 53375-1,2 o 3 de parametros
y métodos de ensayo.
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2.2.2. Espesores aluminio

DIAMETRO TUBO EXPESOR UNE 53008 EXPESOR IDSA
16X2 0.20 mm. 0.23 mm.
20x2 0.20 mm. 0.25 mm.
25x2,5 0.30 mm. 0.35 mm.
32x3 0.30 mm. 0.40 mm.

El espesor nominal de dicha capa es superior en todos los diametros al valor de
requerido por la norma UNE 53008-1.

El espesor de la capa de aluminio es superior a los requisitos minimos de la norma,
confiriendo mayor resistencia mecanica y manteniendo al mismo tiempo la facilidad
de curvado del tubo.

Por esta razon las tuberias IDSA proporcionan una gran ventaja comparandolas con
otros tubos multicapa y con el cobre:

- Mantiene la forma el tubo una vez curvado

- Presenta dilataciones de orden de magnitud similares al cobre

2.2.3. dilataciones tuberia.

Tabla comparativa de alargamiento en mm. Para At=50 °c

MULTISAPRESS | ] | |  6.25

COBRE | |l | 412

< »
< >

5m.

- Total impermeabilidad a la difusion de gases.

- Mayor resistencia a la presion interna.

- Mayor resistencia mecanica.

- Coeficiente de conductividad térmica: 0,45W/m°K

- Coeficiente de dilatacion lineal: 0,025 mm/m°C

- Permeabilidad al oxigeno: < 0,1 g/m3 d - Rugosidad 0,007 mm

- Presioén de rotura a 20°C : 60 bar
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2.2.4. Dimensiones y tolerancia de las tuberias IDSAGAS

IDSA dispone de tuberias desde 16 a 320 tanto para exterior e interior.

Tabla 2 - Dimensiones de los tubos multicapa

Didmetro | Didmetro Diametro exterior Espesor de pared Espesor
nominal exterior medio minimo del
DN/OD aluminio

dn dcm,min dcm,max Espesor Espesor
mm nominal’, nominal’, mm
mm mm eAl.,min
e, €.in

16 16 16,0 16,4 1,9 0,2

20 20 20,0 20,4 2 1,9 0,2

25 25 25,0 25,0 2,5 23 0,3

26 26 26,0 26,4 3 2,8 0,3

32 32 32,0 32,5 3 3.8 0,3

a Se admiten otros espesores siempre y cuando sean superiores a los indicados en esta tabla.

Tabla 3 - Tolerancias en el espesor minimo de pared

Espesor minimo

CEmin Tolerancia*

> <

1,0 2,0 0,45
2,0 4,0 0,6

4,0 50 0,7

5,0 6,0 0,8

6,0 7,0 0.9

7,0 8.0 1

8,0 9.0 11

9,0 10,0 1,2

*La tolerancia debe expresarse de la forma

mm, donde x es el valor de la tolerancia dada en la tabla
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2.2.5. Caracteristicas mecanicas.

Tabla S - Caracteristicas mecanicas de los tubos multicapa

I . . Método de
Caracteristica Requisito Parametro de ensayo ensayo
Presion: 40 bar
Temperatura: 20 °C
Sin rotura Tiempo: 1h
Numero de probetas: 3
Tipo de ensayo agua en aire o agua en agua
Presion: 16 bar
Temperatura: 95 °C UNE-EN 1SO
Presion interna Sin rotura Tiempo: 165 h 1167-1y 2
(Polimero/Al/PE-X, . .
Polimero/Al/PE- Numero de probetas: &
RT) Tipo de ensayo agua en aire o agua en agua
Presion: 15 bar
Temperatura: 95°C
Sin rotura Tiempo: 1.000 h
Numero de probetas: 3
Tipo de ensayo agua en aire o0 a gua en agua
Adherencia y Ni grietas ni falta
agrietamiento por | de adherencia entre | Conforme al anexo B Anexo B
expansion capas tras 15 min
Adherencia por
traccién > 25 N/cm Conforme al anexo C Anexo C
El nimero de probetas dado indica el numero requerido para establecer un valor para la caracteristica descrita en la
tabla. El nimero de probetas requerido para el control de produccion en fabrica y el control de procesos deberia
relacionarse en el plan de calidad del fabricante.
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2.2.6. Caracteristicas fisicas.

Caracteristica Requisitos Ensayos
Parametro Valor Referencia

Tiempo de inducciéon a |=20 min Temperatura 200°C* UNE-EN ISO 11357-6
oxidacion (s6lo en el
caso del PE-RT Y PE)
Adherencia por traccion [resistencia al pelado Temperatura 23°C Anexo C
después de ciclos 2 15 N/cm Ciclos de ensayo |-20°C / +60°C

N° de ciclos 10
Durabilidad térmica de | Sin roturas visibles | PE, PE-RT y PE-X Anexo D
la capa externa de los en la capa externa - L
tubos multicapa ° A 100°Co 0,5 afio

A 110°C 0,25an0

Separacion 3%

a El ensayo se puede realizar como un ensayo indirecto a 210 °C 0 220 °C siempre que haya sido establecida una
correlacion clara con los resultados a 200°C. En caso de litigio, la temperatura de referencia debe ser 200 °C

b Sila capa exterior esta fabricada con material de acuerdo con las normas de producto de referencia indicadas en el
anexo Ay si la durabilidad térmica esta cubierta por esta norma de producto de referencia, no se aplica el anexo D.

2.3. Accesorio IDSAGAS

2.3.1. Caracteristicas principales accesorio IDSAGAS
CARACTERISTICAS TECNICAS ACCESORIOS

Todos los materiales empleados en la fabricacidn de los accesorios cumplen con las
normas europeas de aplicacion:

- Cuerpo principal del accesorio se fabrica con laton CW617N de acuerdo con las
normas EN 12164 y EN 12165.

- Todos los accesorios disponen de dos juntas téricas especiales paragas,
fabricadas en NBR 70sh segun norma EN 549.

- El casquillo de prensado se fabrica en acero inoxidable, (AlSI), 304 ofreciendo
una alta resistencia ala corrosion.

- El casquillo de acero inoxidable esta unido al cuerpo principal mediante un anillo de
plastico de color amarillo que facilita su identificacidn como accesorios para gas.
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- El anillo cumple la doble funcién de sujetar el casquillo al cuerpo principal y evita el
contacto directo entre lacapade aluminiodeltuboyelcuerpo principaldel
accesorio.

- Dispone este casquillode 3 orificios en subase paraasegurarla correcta
colocacion del tubo multicapa antes de proceder a su prensado.

- El sistemade uniéon de los accesorios al tubo multicapa se realiza mediante
prensado con maquina eléctrica y mordaza en U.

-Todos los accesorios y sus componentes deben ser conformes alas normas
europeas de aplicacion.

2.3.2. Aspecto

- El accesorio esta exento de aristas, rebabas, marcas etc., que impidan su correcto
funcionamiento en la union con los tubos.

2.3.3. Diseio e instalacion

- El disefio e instalacion de los sistemas multicapa, los marca la norma UNE 53008-2.

- El accesorio incorporara un tope que limite la introduccién del tubo y permita ver
que el tubo ha llegado hasta dicho tope e impida la corrosion por contacto entre el
accesorio y la capa de aluminio del tubo. (Junta portacasquillo).

- El casquillo tendra visores que permitan visualizar que el tubo ha llegado hasta el
tope.

Testigo o posicion
tuberia

- EI montaje entre el accesorio y la tuberia, se realizara bajo las especificaciones
técnicas de IDSA (pag 20)
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2.3.4. Materiales

- Los materiales empleados garantizan su compatibilidad con el tubo IDSAGAS y sus
uniones.

- Los accesorios IDSAGAS estan fabricados cumpliendo las normas UNEEN

Simbolo Numero Norma
CuZn40Pb2 CW617N UNE-EN 12165

- La junta de estanquidad cumplen la norma UNE-EN 549 incluyendo el ensayo de
resistencia al ozono.

JUNTAS NBR 70 sh
CASQUILLO AlSI-304

2.3.5. Caracteristicas geométricas

- Las dimensiones del accesorio estan de acuerdo con la norma UNEEN ISO 2126 A
(23£2)°C

- Las roscas empleadas en nuestro sistema IDSAGAS son conforme ala norma
UNE-EN 10223-1 y para las roscas con estanqueidad mediante junta planaes
conforme a la norma UNE-EM ISO 228-1.
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En sayos yrequisitos para el cumplimiento de aptitud de los sistemas, estan
expuestos en las siguientes tablas.

Requisitos para aptitud al uso del sistema

Resistencia de
impacto de la
unién

Sin fugas

Tipo de muestras

Accesorio de union-tubo-manguito-
accesorio de union con cada extremo del
accesorio fijado a un soporte inmovil

Longitud del tubo

1 000 mm cada tubo

N° de muestras

1 por diametro

Presion de ensayo

3 kPa (30 mbar)

Percutor

Cabeza esférica con 1 cm de radio

Impacto

600 mm/ 5 kg

Posicion del Impacto

En el accesorio

Caracteristica Requisitos Ensayos
Parametro Valor Referencia
Ensayo de Temlgrel:;z;}lora de 606=b§r°C UNE-EN ISO 1167
resion interna Sin fugas .,
pa largo plazo g Presion de ensayo 1000 h
Duracién del ensayo
Temperatura de 23a2°C Anexo E
ensayo
Tipo de muestras Accesorio de union-tubo-accesorio de
unién
Longitud del tubo 350 mm
N° de muestras 1 por diametro
Resistencia a la - Presion de ensayo ' 3 kPa (30 mbar). .
traccion Sin fugas Diametro Resistencia (kN)
Ensayo | Ensayo
1h 800 h
Nivel de resistencia o 16 1,8 1,0
la traccion 20y 25 2,1 1,4
26y 32 4,0 2,4
40 6,0 3,6
50 8,0 4,0
63 hasta 110 12,0 72
Temperatura de o Anexo F
ensayo 23+2°C
Sin fugas Tipo de muestras Final de accesorio-tubo-final de accesorio
Resistencia de Deformaii(’)él . Longitud del tubo 600 mm
unién a per(rililgrl;leer:rg © N° de muestras 1 por diametro
compresion exterior no Presion de ensayo 2 kN
1 0,
superior al 20% [T pogicn de la carga 10 mm desde la insercion del tubo o
aplicada tuerca
Carga Plato cuadrado de 150 mm de lado
Temperatura de o Anexo G
ensayo 23t2°C
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Resistencia a la

mm y 20 mm)

Ningun dafio o

curvatura

El declarado por el fabricante

Angulo de curvatura

90°

N de ciclos de
curvatura

3 curvas por ciclo

curvatura : - -
repetitiva moldlﬁcacu()ln de|  Ppresién de ensayo 3 kPa (30 mbar)
. a capa de - - - .
d_(§°10 a loié aluminio tras el|  Tipo de muestras Accesorio de unlor}-tubo-accesorlo de
1ametros ensa Nanion
yo

Longitud del tubo

Minimo 350 mm

Posicion de la curva

A una distancia igual a un radio minimo
desde el accesorio final

N° de muestras

2 por diametro

Caracteristica Requisitos Ensayos
Parametro Valor Referencia
o t}:}f;’segae“;aszyo -20°C +2°C/H 60°C +2°C Anexo H
N° de ciclos 10
Resistencia a Fuga < Tipo de muestras Accesorio de unidon-tubo-manguito-tubo-
ciclos térmicos |10 atm+cm’ s” accesorio de unién a
Longitud de tubo 300 mm cada tubo
N° de muestras 1 por diametro
Presion de ensayo 1,5 MOP (minimo de 6 bar)
Radio minimo de Anexo [

2.3.6. Marcado

Los detalles del marcado deben imprimirse directamente en el tubo y accesorio, como
se especifica en la siguiente tabla.

IDSAnoesresponsable sielmarcado se vuelveilegible debido aacciones
efectuadas, tales como pintado, raspado, limpiado, mal almacenaje, etc..

El tamafo del marcado debe ser legible sin aumentos.

La frecuencia del marcado debe ser a intervalos no mayores de 1 m.

El marcado debe incluir la informacién especifica de la siguiente tabla.




' SISTEMAS TUBERIAS PLASTICAS

- Informacion minima del marcado

Informacion Marca o simbolo Tubo Accesorio
Fabricante o marca Nombre o simbolo X X
Fluido interno Gas X x"
Presion de disefio P, S bar X -
Dimensiones d xe, X -
d, X7
Designacion del material (s6lo para Por ejemplo PE-X X
accesorios plasticos)
Construccion de capas y tipo de material | Ej. PE-X/AI/PE-X o PE-RT/AI/PE-RT X -
requeridos descripcion de fuera a dentro | o PE/AV/PE
Periodo de produccion (fecha/cédigo) Referencia propia del fabricante X X
Referencia a esta norma UNE 53008-1 X -
Identificacion uso intemperie Outdoor X -

1) En el caso de accesorios puede sustituirse por alguna marca de color amarillo.

2) En el caso de haber varios expesores de tubo para un mismo didmetro de accesorio se debe marcar el accesorio con el
espesor de la tuberia con la que es compatible.

2.3.6. Instrucciones adicionales y condiciones del sistema.

IDSA proveera de los siguientes datos a sus clientes.

- Instrucciones de montaje.

- El accesorio no se puede reutilizar.

- La herramienta de curvado debe estar autorizada por IDSA.

- Informacién sobre la relaciéon caudal/perdidas de carga (UNE-EN 12117)
- Radio minimo de curvatura.

- Herramienta de calibracién valida.

- La herramienta de prensado valida.

- Tipo de apriete (U)
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3 Pruebas segun UNE-53008-1 2014

A continuacién, le exponemos un resumen de las pruebas para la homologacién de
los sistemas IDSAGAS para alcanzar la certificacidon segun la normativa vigente por
AENOR.

- Adherencia y agrietamiento por expansion.

Pruebas segun anexo B UNE 53008-1

[1 Abocardado
[1 Dilatacion
[l Espesor

Pruebas segun anexo C UNE 53008-1

- Determinacion de la adherencia por traccion.

1 Fuerza de traccién segun capitulo C.4.

Pruebas segun anexo D UNE 53008-1

- Durabilidad térmica capa exterior tubos multicapa

' Plantilla de curvado segun UNE-EN 713
"1 Procedimiento segun Anexo D.3

Este apartado determina la durabilidad de los sistemas 25 afios a 60 C° durante los
50 afios de vida util del tubo. Se tiene en cuenta el método de extrapolacién tiempo /
temperatura de la Norma UNE-EN ISO 9080, lo que da un tiempo de ensayo de 0.5
afnos (6 meses) a 100C° o de 0.25 afios (3 meses) a 110C°.
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Pruebas segun anexo E UNE 53008-1

- Resistencia a la traccién en las uniones
"1 Ensayo a corto plazo (1 h)
1 Ensayo a largo plazo (800 h)

Pruebas segun anexo F UNE 53008-1

- Ensayo de compresion en uniones.
Numero, tipo y dimensiones nominales
Temperatura del ensayo
Fuerza de compresion
Duracion.

[ I B B

Pruebas segun anexo G UNE 53008-1
Resistencia al impacto de las uniones

"1 Comprobacion de estanquidad 1 bar
] Impacto de cabezal desde 600 mm.
1 Comprobacioén de estanquidad 1 bar

Pruebas segun anexo H UNE 53008-1
Ensayo de ciclos térmicos de las uniones
71 Presion del aire (presion inicial, presién después del ciclo térmico)
Pruebas segun anexo | (Normativo)UNE 53008-1
] Los ensayos de curvatura repetitiva.
Pruebas segun anexo J (Normativo)UNE 53008-1
Ensayo de resistencia a la intemperie

"1 Ensayos de envejecimiento
] Aspecto
] Resistencia a la traccion
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Pruebas segun anexo K (Normativo)UNE 53008-1

Comportamiento frente al envejecimiento climatico artificial de los materiales

71 Ensayo de traccion.
71 Apariencia

Tabla K.1 - Valores ensayo de traccion y contenido en negro de carbono

Muestra | Material | Contenido | Resistencia alarotura | A (%) | Elongacion alarotura |A (%)
en negro de MPa Y
carbono % Sin Envejecidas Sin Envejecidas
envejecer envejecer

A PE100 2,1 41,8 40 -43 761 754 -0,9

B PE100 2,4 38,2 35,9 -6,0 749 738 -1,5

C PE-RT 2,6 39,1 36,4 6,9 7 44 740 -0,5

D PEAD" 2,6 40,2 37,2 -7,5 888 861 -3,0

1) Material base antes de la reticulacion por método c.

NOTA: este es un resumen de las pruebas y ensayos, contenidos en la norma UNE

53008-1 la cual indica los ensayos y pruebas a realizar para la homologacion de los
sistemas multicapa para gas, para las instalaciones receptoras de gas con una
presion maxima de operacion (MOP) inferior o igual a 5 bar (500 kPa).

Paramasinformaciénsobrelossistemas IDSAGAS pongase encontacto
Con IDSA a través de:
Teléfono: 945-234-515

e-mail: comercial@idsasacs.com

web: www.idsasacs.com en contacto.
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4 Instrucciones de montaje IDSAGAS

«'T

sl

1., Cortar &l tubo 2. Calibrar el tubo
Haciendo uso de una tijera 1. Introducir el calibrador Multisapress en
corta tubos adecuada se el tubo hasta el tope de la seccidn
practica un corte en la correspondiente al diametro y espesor
tuberia, debiendo ser éste de la tuberia.
limpio y lo mas 2. Una vez introducido girarlo en el
perpendicular posible. sentido de las agujas del reloj.

3. Comprobar que la seccion del tubo es
circulary el biselado se ha realizado
correctamente.

3. Unir al accesorio

El accesorio IDSAGAS® de la
medida adecuada a la tuberia 4., Prensar
debe introducirse en la misma,
con el casquillo puesto en su

junta y girdndolo suavemente ]
hasta que se visualice Ia 2. Colocar los insertos en la mordaza e

introducir el accesorio con su junta en

1. Usar insertos Multisapress de la
medida adecuada al accesorio.

tuberia en los testigos

dispuestos en el casquillo. contacto con ellos.

3. Prensar comprobando que la mordaza
cierra completamente.

AP RI ETE M 0 RDAZA U 4. La unién queda correctamente

realizada.
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5 Sistemas de union

Los tubos multicapa y sus accesorios IDSAGAS se entregan como un sistema
completo.

Los instaladores que aplican diferentes sistemas deben estar al corriente de la
incompatibilidad de los componentes utilizados.

Considerando esta incompatibilidad, el fabricante debe suministrar las instrucciones
necesarias para efectuar las reparaciones.

El fabricante debe proporcionar un accesorio de transicion para que sea conectado a
lasinstalaciones habitualesy estaconexiéondebe cumplirconlas normas
correspondientes.

Se prestara especial atencion a:
Instrucciones de montaje de IDSA

El uso de las herramientas, accesorio y procedimientos que sean apropiados para el
sistema de union que se aplicara en la instalacion.

La herramienta correspondiente de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Las uniones en los sistemas multicapa (press-fitting U) de IDSAGAS NO SON
DESMONTABLES.

El calibrado de la tuberia se realizara con los calibradores suministrados por IDSA,
Cualquier otro calibrador no sera valido y puede acarrear la perdida de las garantias.
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6 Instalaciones con sistema

La norma esparfola UNE 53008-2 especifica el disefio, instalacién y mantenimiento
de las instalaciones realizadas con tuberias multicapa.

Sistemas de canalizacion de tubos multicapa para instalaciones receptoras de gas
con una presiéon maxima de operacion (MOP) inferior o igual a 5 bar (500 kPa).

Para la elaboracién de esta norma se ha tenido en cuenta la reglamentacion vigente
aplicable a las instalaciones receptoras de gas, asi como la norma UNE 60670-3
UNE 60670-4 Y UNE 60670-8, ya que estas establecen los criterios técnicos, los
requisitos esenciales de seguridad y las garantias de buen servicio que se deben
utilizar al disenar, realizar probar y poner en servicio las instalaciones.

Las instalaciones constan en general de 3 partes.

- Acometida interior
- Instalacion comun
- Instalacién individual

6.1. términos y definiciones

Los términos y definiciones estan incluidos en la norma UNE-53008-1.

6.2. Diseno

el disefio, materiales, y elementos que se utilicen en laconstruccién de las
instalaciones receptoras deben garantizar la seguridad de todos sus elementos
incluyendo los aparatos.

6.2.1. dimensiones de las instalaciones receptora de gas

Las dimensiones de las instalaciones deben realizarse de acuerdo a la norma UNE
60670-4.
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6.3. Instalacion

6.3.1. ubicacion de las tuberias

Las tuberias deben quedar sujetas a elementos solidos de la construccién mediante
accesorio de sujecién, con el fin de soportar peso, estabilidad y alineacion.

Los elementos de sujecion deben ser desmontables, aislante de la condiciény
permitir dilataciones.

La sujecion instalada en el exterior debe estar protegida contra la corrosion y los
rayos ultravioletas.

La sujecion no debe dainar las tuberias.

Recomendacién de separaciéon entre soportes:

Separacion maxima recomendada entre los elementos de sujecion de las tuberias

Didmetro nominal Separacién maxima recomendada entre elementos de
tuberia sujecion (m)
DN (mm) Tramo horizontal Tramo vertical
16 < DN< 26 1,0 2,0
26 < DN< 40 2,5 3,0
DN = 40 3,0 3,5 (al menos una sujecion
por platan)

La separacion minima de las tuberias vistas a conducciones de otros servicios tales
como electricidad, agua, chimeneas etc. Debe ser de 3 cm tanto en paralelo como
en cruce.

No puede haber contacto de las tuberias con elementos metalicos del edificio.
La tuberia se marcara adecuadamente segun lo especificado en la norma

UNE 53008-1.

Las tuberias multicapa en instalaciones vistas pueden pintarse cuando lo requieran
con pinturas acrilicas o que no contengan disolventes organicos. En este caso se
debe identificar adecuadamente en la conduccion el tipo de fluido (gas).
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ESPECIFICACION DEL PRODUCTO

TUBO VENTILACION TUBERIAS MULTICAPA DE GAS

o EXT| TOL. | INT.
mm MM | MIN.
mm

DESCRIPCION | REFERENCIA | COMPOSICION LONG M

VAINA PARATUBO 16| 06-30-160 | POLIPROPILENO | 24,5 | +-0,5 | 18,5 50

VAINA PARA TUBO 20| 06-30-200 | POLIPROPILENO | 28,1 | +-0,6 | 21,7 50

VAINA PARA TUBO 25| 06-30-250 POLIETILENO 40 | +-08 | 32 50

VAINA PARA TUBO 32| 06-30-320 POLIETILENO 50 +-1 | 40 50

VAINA ESTANCA PARA VENTILACION DE TUBERIAS VAINA ESTANCA PARA VENTILACION DE TUBERIAS
MULTICAPA PARA GAS DIAMETRO 16-20. MULTICAPA PARA GAS DIAMETRO 25-32
CARACTERISTICAS
SEGUN NORMA UNE. 20334 B _
CODIGO: 195/424500 Prueba de compresion (5% ¢I) 2250N
CORRUGADO . ) o
MUY LIGERO Rigidez circunferencial (3% @i) 2 4 kN/m2 (SN4)
RESISTENCIA AL IMPACTO: >0,5J a -25°C Prueba de impacto (3J, -5°C): Uso ligero (Serie L)
CURVABLE SI
TEMPERATURA DE UTILIZACION: -15 +90°C Prueba de curvado: 90°
RESISTENCIA AL APLASTAMIENTO: >125N
INFLUENCIAS EXTERNAS: IP54 indice de proteccién conexiones
PROPAGADOR DE LA LLAMA: SI, (UNE EN 60529): IP 43
COLOR: TRANSLUCIDO

DIMENSIONES SEGUN UNE.20333
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La proteccién mecanica de la tuberia contra golpes, choques o actos vandalicos
debe cumplir lo especificado en el apartado 4.4.1.1. de la norma UNE 60670-4:2014.

Las tuberias alojadas en el interior de vainas o conducto cumpliran el apartado 4.4

UNE 60670-4:2014.

La materia de las vainas debe cumplir lo indicado en la tabla 5 de la norma 60670-
4:2014 cumpliendo los requisitos del apartado 4.4.3 y 4.4.4 de esta norma.

Tabla 5 materiales de las vainas y conductos segun su funcion.

Funcioén

Material de vainas

Material de conductos o
perfiles

Proteccién mecanica de
tuberias

- Acero con espesor minimo de
1.5 mm.

- otros materiales de similar
resistencia mecanica

- materiales metalicos
(acero, cobre, etc.) con
espesor minimo de 1.5
mm.

Ventilacién de tuberias en
primer sétano*

- Materiales metalicos (acero,
cobre, etc.)

-materiales metalicos
(acero, cobre, etc.)

Ventilacidn de tuberias en
el resto de casoso*

-materiales metalicos (acero,
cobre, etc.)

-otros materiales que permitan
mantener una rigidez anular de,
al menos, un radio de curvatura
igual a tres veces su propio
diametro ( por ejemplo PVC,
PE, PP o de acuerdo a la
norma UNE-EN 61396-24

-materiales metalicos
(acero, cobre, etc.)

-de obra.

Accesorio a armarios
empotrados de regulacion
y contadores®

Tuberias situadas en
suelo o subsuelo*

-materiales metalicos (acero,
cobre, etc.)

-otros materiales que permitan
mantener una rigidez anular de,
al menos, un radio de curvatura
igual a tres veces su propio
didmetro ( por ejemplo PVC,
PE, PP o de acuerdo a la
norma UNE-EN 61396-24

* En estos casos, el material debe asegurar la estanquidad.
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Las vainas deben quedar fijadas mediante elementos de sujecion.

Los tramos enterrados de las instalaciones receptoras que discurran por el exterior
de las edificaciones se deben llevar a cabo segun lo establecido en la UNE 60311.

Prescripciones especificas para tuberias con MOP superior a 2 bar e inferior o igual
a 5 bar (revisar UNE 60670-4:2014 Punto 4.7)

Prescripciones para tuberias de entrada y salida de armarios o nichos empotrados o
de recintos interiores a la edificacion que alojen conjuntos de regulacion, reguladores
o contadores. (revisar UNE 60670-4:2014 Punto 4.8).

Elementos de regulacién de presién (consultar UNE 60670-4:2014 Punto 5).
Dispositivos de corte (revisar UNE 60670-4:2014 Punto 6)

6.4. seguridad en caso de incendio.

El disefio de la instalacién debe reducir el riesgo de los usuarios, por explosion o
incendio, paralo cual es preciso la instalacion de un limitador de caudal (LC)
conforme a la norma UNE 60719.

Tal dispositivo debe colocar al principio de cada instalacion colectiva e individual,
después del regulador, preferentemente, en el exterior.

El numero, colocacion y tamafio de los (LC) se debe evaluar y optimizar para permitir
que un dispositivo actue cuando suceda una rotura de algun componente de la
canalizacion.
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VALVULA CONTROL DE FLUJO

Valvula de control de fluido total
para gas consta con un sistema
de seguridad de “Exceso de
flujo”. Es un dispositivo
automatico de seguridad que
instantaneamente bloquea el
flujo de gas del sistema de
instalacion siempre que el valor
de flujo predeterminado esté
siendo superado.

Presidon maxima de trabajo: 5
bar rango de presion 15-100
mbar Temperatura de
funcionamiento: -20°C hasta
+60°C

Temperatura de trabajo:
outside 925° durante 60min.y
inside 200° Sistemas de
seguridad: exceso de flujo
de2,5;4;6m3

VALVULA BOLA CON FUSIBLE TER

Las valvulas de bola con fusible
térmico son idéneas para
instalaciones de gas donde se
requiera un sistema de
seguridad contra incendios, ya
que constan de un fusible
térmico que a una temperatura
superior +95°C cierra el
suministro de gas y
especialmente recomendables
para instalaciones con tuberia
multicapa.

0.5 bar de presidon. Maxima
temperatura de trabajo: 925°C a
1bar durante 60 minutas

FUSIBEL TERMICO

El fusible térmico es un
dispositivo de seguridad contra
propagacion de incendios que
bloquea el flujo de gas dentro
del sistema de instalacion
cuando la temperatura supera
los 95°C. Se activa cerrando el
suministro de gas.

USOS: Conexiones de
equipos moviles de gas.

PRESION DE TRABAJO Y
RANGO DE TEMPERATURA:
0.5 bar de presion. Maxima
temperatura de trabajo: 925°C
a 1bar durante 60 minutos.

VALVULA DE SEGURIDAD VAIT

Vaélvula de seguridad total para
gas con tres sistemas de
seguridad integrados “Push &
Turn”, “Térmico” y “Exceso de
flujo”. Disponible en dos

versiones, recta y angulo de 90°

CARACTERISTOCAS
TECNICAS: VALVULA
DOBLE DE SEGURIDAD
PATENTADA PRSION
MAXIMA DE TRABAJO: 5 bar
TEMPERATURA MAXIMA DE
TRABAJO: 60°C SISTEMAS
DE ALIMENTACION: gas
natural-gpl

NORMA DE REFERENCIA:
DIN DVGW Alemania
SISTEMAS DE SEGURIDAD:
exceso de flujo, térmico y
valvula manual

NQOTA: Si necesita la ficha técnica de nuestros sistemas de seguridad, pdngase en contacto con
IDSA a través de nuestra web www.idsasacs.com o tlf. 945234515
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Medidas adicionales:

Medios manuales accesibles de aislamiento
Medios automaticos de aislamiento

Colocacién de todas o parte de las canalizaciones en recitas que garanticen una
proteccidén en caso de incendio.

Recubrimiento de la canalizacion con un material protector para permitir que la
canalizacién soporte altas temperaturas durante un periodo de tiempo dado.

Colocar un limitador de temperatura conforme a la UNE 60719.

En aparatos de coccidon siempre se instalara un limitador de temperatura a su
entrada conforme a UNE 607719.

En caso de incendio, si no hay rotura, la canalizacion debe ser cuidadosamente
inspeccionada y ensayada.

6.5. ensayo de presion y puesta en servicio

Los ensayos se deben ejecutar de acuerdo con lo indicado en la norma UNE 60670-
8. Pruebas de estanquidad.

La prueba se considera correcta si no se observa una disminucion de la presion,
transcurrido el periodo de tiempo que se indica en la tabla siguiente, desde el
momento en que se efectud la primera lectura.
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Tabla 2 - Prueba de estanquidad

Presion maxima de| Presion de Tiempo de prueba
operacion prueba
MOP (bar)
(bar)

Para caudales (q) inferiores o iguales a 150 m’ (n)/h - 60 min

Para 150 m’ (n)/ h <q <600 m’ (n)/h - 6h, con registro de presién y

2<MOP<5 >77
temperatura
Para q > 600 m’ (n)/h - 24h, con registro de presién y temperatura
0.1< MOP <2 535 Para caudales (q) inferiores o iguales a 150 m’ (n)/h - 30 min *
’ - ’ Para 150 m’ (n)/h <q <600 m’ (n)/h - 6h, con registro de presiéon y
N temperatura
<
0,05<MOP <0,4 21 Para q> 600 m’ (n)/h - 24h, con registro de presién y temperatura
Para caudales (q) inferiores o iguales a 150 m’ (n)/h - 15 min ”
MOP <0.05 $0.1 Para 150 m’ (n)/ h <q <600 m’ (n)/h - 6h, con registro de presion y

temperatura

Para q > 600 m’ (n)/h - 24h, con registro de presién y temperatura

a Laprueba debe ser verificada con un manémetro de rango 0 bar a 10 bar, Clase 1, 0 100 a con un manémetro, electronico o digital o
manotermografo del mismo rango y caracteristicas.

En Instalaciones individuales de longitud inferior a 20 m se puede reducir el tiempo de prueba a 30 min.

Cuando la prueba afecte a dispositivos que puedan verse deteriorados (cartuchos de filtro, electrovalvulas, indicadores visuales de
presion, mandmetros, ventometros, etc), la prueba se debe realizar con los dispositivos desmontandos y una vez realizada la misma
se procede a comprobar la estanquidad con todos los dispositivos a la presiéon maxima de operacion.

b La prueba debe ser verificada con un mandmetro de rango 0 bar 6 bar. Clase 1 O 100 para tramos con 0,4 bar < MOP < 2 bar con un
mandémetro de rango 0 bar a 1,6 bar para tramos con 0,05 bar <MOP < 0,4 bar o con un manémetro electrénico o digital o
manotermografo del mismo rango y caracteristicas..

Cuando la prueba afecte a dispositivos que puedan verse deterioradas (cartuchos de filtro, electrovalvulas, indicadores visuales de
presion, mandmetros, ventometros, etc), la prueba se debe realizar con los dispositivos desmontandos y una vez realizada la misma
se procede a comprobar la estanquidad con todos los dispositivos a la presion maxima de operacion.

Para 0,05 bar <MOP < 0,4 bar el tiempo de prueba pude ser de 15 min si la longitud del tramo a probar es inferiora 10m.
¢ La prueba debe ser verificada con un manometro de columna de agua en forma de U con escala adecuada o un manémetro electro-

nico o digital , manotermografo o cualquier otro dispositivo, con escala adecuada que cumpla el mismo fin.
El tiempo de prueba puede ser de 10 min si la longitud del tramo a probar es inferior a 10m.
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6.6. almacenamiento, transporte y manipulacion

Los tubos multicapa se sirven en rollos y barras. Se debe tener cuidado durante el
transporte, manejo y almacenamiento. Tanto de la tuberia como de los accesorios,
evitando darios a estos.

Se debe evitar el contacto con agentes agresivos o disolventes. Siguiendo las
recomendaciones del fabricante.

El transporte tanto de los tubos y accesorio debe ser el adecuado evitando que se
produzcan deterioro en los mismos.

La manipulacion debe ser adecuada, llevando los tubos sin arrastrar por el suelo o
superficies que puedan causarles dafios.

El mal almacenamiento, transporte o manipulacion puede causar dafios tanto en la
tuberia como en el accesorio, pudiendo provocar defectos en la instalacion.

6.7. Instalacion de dispositivos obligatorios minimos de
seguridad

Serecoge enlanorma UNE 53008-2:2016 anexo A los requisitos minimos de
seguridad.

Ejemplos de instalaciones con dispositivos de seguridad minimos obligatorios en el
apartado 6.7.1.
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6.7.1. instalaciones de contadores dentro de los armarios de chales tipo A6 Y
A10

Seinstala un limitador de caudal (LC) a la salida del armario o ala entrada del
contador, pero siempre después del regulador. (LC conforme UNE 60719).

Solo se debe instalar un limitador, ya que la instalacién receptoracomunyla
instalaciéon receptora individual forman parte de la misma.

La entrada de los aparatos de coccion siempre debe ir precedida por la instalacion
de un LC y de temperatura (LT) y que pueden ser instalados externos a la llave o
incorporados en la misma conforme a UNE 60718 Y UNE 60719.

Instalacion receptora con contador dentro de armarios de chales tipo A6 Y A10
con contaje a presion superior a la de utilizacion. Con dispositivos obligatorios
minimos de seguridad.

Regulador de presidn con
|DSA Ol valvula de seguridad por
SISTEMAS TUBERIAS PLASTICAS min Ima pres l 6 n Inco rpo ra da g g
M-
-0

| Toma presidon | b| |

LC+LT

L C—LLAVE CON LIMITADOR CAUDAL

LC+ T - LIMITADOR CAUDALY TEMPERATURA
TRAMOS CON MOP >

== TRAMOS CON MOP 0,15

= TRAMOS CON MOP 0,05
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Instalacion receptora con contador dentro de armarios de chales tipo A6 Y A10
con contaje a presion igual a la de utilizacion. Con dispositivos obligatorios
minimos de seguridad.
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LC+LT
L C—LLAVE CON LIMITADOR CAUDAL

L C+10 - LIMITADOR CAUDAL Y TEMPERATURA
————————— TRAMOS CON MOP 5
= TRAMOS CON MOP 0,05
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6.7.2. Instalacion en arbol.

Se instala un limitador de caudal (LC) en la instalacién comunitaria (IRC) y uno por
cada instalacion individual (IRI).

En un esquema como el que veremos a continuacion el limitador de caudal se debe
instalar en la llave del edificio (IRC), asi como en cada llave de usuario o contador
cuando el limitador de caudal se encuentre en el exterior de la IRI.

figura 1

L C—LLAVE CON LIMITADOR CAUDAL |. C+LT
L C+ LT — LIMITADOR CAUDAL ¥ TEMPERATURA

i Instalacidon &

—TRAMOS CON MOP 0.15 : i 09
m—TRAMOS CON MOP 0,05 : comin i f %
E L - - 2 '

r/_"_”/. : . L‘

| Lc ‘ T . =

& . hesmas= - gy~ A .................g...g

: 9 1]

Redde |
distribucion |

:X

;
)
i

P

» Acometida - - - - -
:+ _interior | | Instalacion individual (hasta
llaves de conexion de

aparatos, incluidas estas

Instalacion receptora en arbol suministradas con MOP 0.15 en fincas plurifamiliares
con contadores en vivienda y contaje a presion de utilizacién con dispositivos
obligatorios minimos de seguridad.




' SISTEMAS TUBERIAS PLASTICAS

Figura 2

LC—LLAVE CON LIMITADOR CAUDAL LC+LT
LC+LT - LIMITADOR CAUDAL Y TEMPERATURA
s [RAMOS CON MOP 0.15

m—=TRAMOS CON MOP 0,05
TRAMOS CON MOP 5

d

Instalacionindividual [hastz
llavesde conexionde
‘ Instalacion —N - aparatos, incluidas estas
comun

Instalacion receptora en arbol suministradas con MOP 5 en fincas plurifamiliares con
contadoresenviviendaycontaje a presiénde utilizacién. Condispositivos
obligatorios minimos de seguridad.
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6.7.2. Instalacion en bateria.

Se instala un limitador de caudal en la instalacién comunitaria y uno por cada
instalacion individual.

En una instalacion (figura 1) el limitador de caudal se debe montar a la salida del
armario regulador en la llave de edificio u en la instalacion (IRC), asi como otros en la
entrada de los contadores cuando los limitadores de caudal estén en el exterior o
enla llave de usuario.

Figura 1

L C—LLAVE CON LIMITADOR CAUDAL | = emssssssssssssssssssssess sscssfhecccncmeen =n
LC+ L — LUMITADOR CAUDAL Y TEMPERATURA
— TRAMOS CON MOP 0.15
m— TRAMOS CON MOP 0,05

TRAMOS CON MOP 5

M 0 |,
‘ LC =]
, el
= R e e e R A R S L S
L D4 g

Instalacion receptora suministradas con MOP 5 en fincas plurifamiliares con
contadores en bateria y contaje superior a la presion de utilizacion, con dispositivos
obligatorios minimos de seguridad.
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Figura 2

en una instalacion de acuerdo a la figura 2 el limitador de caudal se debe montar en
la llave de edificio, asi como otra en la salida del regulador de usuario, la entrada de
los contadores o en la llave de salida del contador de las IRIS.

LC— LLAVE CON LIMITADOR CAUDAL !
L C+ (T - LIMITADOR CAUDAL Y TEMPFRATURA ' o)
m—TRANMOS CON MOP 0.15 ' X
e TRAMOS CON MOP 0,05 ' = |

)
1
| L Instalacion . — !
comun i T .- T I Ay \ U L
1
1 1

; . —{:-q-g—‘o_w—.l — 2

[ Acometida || | n4 i > ; I—N.ﬁ
/| ¥ interiof M o el L1 )

Instalacidon receptora suministradas con MIP 0.15 en fincas plurifamiliares con
contadores en bateria y contaje a presion de utilizacion, con dispositivos obligatorios
minimos de seguridad.

NOTA: EN LA ENTRADA DE LOS APARATOS DE COCCION SIEMPRE DEBE IR
PRECEDIDA POR LA INSTALACION DE UN LIMITADOR DE CAUDAL (LC) Y DE
TEMPERATURA (LT) Y QUE PUEDEN SERINSTALADOS EXTERNOS ALA
LLAVE O INCORPORADOS EN LA MISMA CONFORME A LAS NORMAS UNE.
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6.8. distancias maximas de proteccién de los limitadores
de caudal en funcion de su caudal nominal y presion

operativa.

Tabla 1

Distancias maximas de protecciéon de los limitadores de caudal. Presion de
funcionamiento 21 mbar.

Presién de
operacion
(mbar)

Diametro
exterior 16 20 25 32 40 50
(mm)

21

Qn (m3(n)/h) Long. Max. Long. Max. Long. Long. Long. Max. Long. Max.
(m) (m) Max. (m) Max. (m) (m) (m)

1.6 29

2.5 13 50

4.0 5.5 20 65

6.0 10 30 110

10.0 4 12 43 118

16.0 5 18 50 180

25.0

50.0

75.0 11

100.0
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Tabla 2

Distanciamaximade proteccionde loslimitadores de caudal. Presionde
funcionamiento 50 mbar.

Presion de
operacion 50
(mbar)
Diametro
exterior 16 20 25 32 40 50
(mm)
Qn (m3(n)/h) Long. Max. Long. Max. Long. Long. Long. Max. Long. Max.
(m) (m) Max. (m) Max. (m) (m) (m)
1.6 137
25 61 244
4.0 26 104 304
6.0 12 49 145
10.0 19 57 203
16.0 8 24 86 235
25.0 10 38 104 388
50.0 10 29 109
75.0 14 52
100.0 31
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Tabla 3

Distanciamaximade proteccionde loslimitadores de caudal

funcionamiento 100 mbar.

.Presionde

Presiéon de
operacion
(mbar)

100

Diametro
exterior
(mm)

16

20

25

32

40

50

Qn (m3(n)/h)

Long. Max.

(m)

Long. Max.
(m)

Long.
Max. (m)

Long.
Max. (m)

(m)

Long. Max.

Long. Max.
(m)

1.6

258

2.5

116

4.0

50

200

6.0

22

100

10.0

12

1

110

16.0

17

52

167

25.0

20

74

210

50.0

20

56

215

75.0

10

28

105

100.0

21

65
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Tabla 4

Distanciamaximade proteccionde loslimitadores de caudal. Presionde
funcionamiento 150 mbar.

Presion de
operacion 150
(mbar)
Diametro
exterior 16 20 25 32 40 50
(mm)
Qn (m3(n)/h) Long. Max. Long. Max. Long. Long. Long. Max. Long. Max.
(m) (m) Max. (m) Max. (m) (m) (m)
1.6 330
25 178
4.0 76 300
6.0 36 146
10.0 20 46 168
16.0 24 70 254
25.0 1 32 112 306
50.0 89 31 86 320
75.0 15 40 152
100.0 25 90
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Este documento es un resumen de las UNE 53008-1 especificaciones para sistemas
de tuberia multicapa para instalaciones receptoras de gas con una presion inferior o
igual a 5 bar y UNE 53008-2 sistemas de canalizacion para tubos multicapa. Disefo,
instalacién y mantenimiento.

Para mas informacion, ir a las UNES de referencia.

GARANTIA: Para disfrutar de la garantia sobre defectos de fabricacion de nuestro
sistema, es imprescindible que la instalacion este realizada y certificada por un
instalador autorizado y por las compafiias distribuidoras, si asilo requiriera la
normativa vigente.

Paracualquiertipodeinformaciénsobrenuestrossistemas|IDSAGAS,
MULTISAPRESS, SAPRESSXPRESS Y SAPRESS.

Puede ponerse en contacto con nosotros a través de:

www.idsasacs.com

info@idsasacs.com

Teléfono: 945 234 515

IDSA&SACS XXI S.A. OFICINA CENTRA IDSA&SACS XXIS.A. DELEGACION MADRID
C/ Aranzabal, 9 Bis Of. 17 Avenida del leguario N2 49 OFI. 17

01008 Vitoria-Gasteiz 28981 Parla (Madrid)

Tel: 945 234 515 Fax: 945 234 946 e-mail: delegacidoncentro@idsasacs.com
E-mail: info@idsasacs.com tlf: 609308218

Web: www.idsasacs.com Web: www.idsasacs.com
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